Rohrsanierung mit Zementmortel

Die vielfaltige Beanspruchung unterirdisch ver-
legter Trinkwasserleitungen aus GuB, Stahl oder
Asbestzement verlangt regelmaBige Prifung und
standige Wartung. Doch auch optimale Instad-
haltung kann Korrosion, Inkrustation und Loch-
fraB nicht verhindern. Wasserverunreinigung und
Kapazitatsverluste sind die Folgen, dass Rohr-
bruchrisiko steigt ebenso wie die Betriebskosten.
Eine Neuverlegung kann die Probleme beseitigen
- doch diese Lésung ist meist teuer und auf jeden
Fall platz- und zeitaufwendig.

Als vielseitige, effiziente und preiswerte Methode
der Rohrsanierung ist das Auskleiden mit Zement-
mortel im Anschleuderverfahren weltweit Stand
der Technik.

Die Berkel Rohrtechnik GmbH verfligt tGiber einen
Maschinenpark, der fir die Zementmortelaus-
kleidung von Rohrnennweiten ab 80 mm bis zu
GroBleitungen mit mehreren Metern Durchmes-
ser eingesetzt wird.

Mit speziellen Techniken sind wir bei GroBrohr-
leitungen auch in der Lage, Haltungslangen von
5000 m und mehr zu erreichen. Ebenso ist das
Auskleiden von Steilstrecken, senkrechten Schach-
ten, Behaltern und anderen schwierigen Rohr-
partien moglich.

Vorteile des Anschleuderverfahrens

e Wirtschaftliches Sanierungsverfahren mit tber-
zeugenden Vorteilen gegeniber der Neuverle-

gung

e Vielseitige Einsetzbarkeit, nahezu unabhangig
von Nennweite und Haltungsléange

e Wenige Aufgrabungen, damit geringe Ver-
kehrsbeeintrachtigung

e Hohe Tagesleistung, kurze Leitungssperrzeiten

e Wartungsfreie Leitung, keine Neubildung von
Inkrustationen

e Aktiver und passiver Innenkorrosionsschutz

e Kapazitatserhohung durch Verbesserung der
Hydraulik

e Mikrobiologisch unbedenklich
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